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1. DADOS: SOLICITANTE: NEOMATIC MECANICA DE PRECISAQ LTDA.
AV BRASIL, 631 - MAIRINQUE - SP  11-4718-8022 / 8014
INTERESSADO: 0 mesmo
0s: 2308069
Data de calibragao: 17/08/23
2. MATERIAL: Especificagao MAQUINA DE MEDICAQ LINEAR
Capacidade maxima: 300 mm
Faixa de medigdo: 250 mm
Resolucao: 0,0001 mm
Marca SIP
Modelo: 305M
ldentificagao: 31-03-02
Namero de serie: 2525

. PROCEDIMENTO DE CALIBRAGAO: -
O equipamento foi calibrado por medigao de blocos padrao, simulando a condigdo normal de operago, conforme procedimento PC-012-C. Coma valor
convencional adotou-se o comprimento no centro dos blocos. Na calibragdo foram utilizados apalpadores esféricos

. EQUIPAMENTOS / PADROES UTILIZADOS E RASTREABILIDADE:

Blocos padrao-referéncia

Identificacao: LMD-203 LMD-192
Ultima calibrago: 23/08/2021 19/07/2022
Executante: Suiglab CAL 0158 INMETRO
N° do certificado: 506/21 DIMCI 093772022
Proxima calibragao: 08/2024 01/2027

. RESULTADOS: vide tabela pag 2/2

. INCERTEZA DOS RESULTADOS: vide tabela pag 2/2

A incerteza expandida de medicao relatada & declarada como a incerteza padréo da medicdo multiplicada pelo fator de abrangéncia k=2, que para uma
distribuicao normal corresponde a uma probabilidade de abrangéncia de aproximadamente 95%. A incerteza padrdo de medigZo foi determinada de
acordo com a publicagdo EA-4/02.

. OBSERVAGOES:

Os valores expressos sao média de 3 determinagdes.

Temperatura durante a calibragdo: 19,2°C a 20,8°C

Tendéncia = indicagdo - valor convencional

Instrumento calibrado sem ajustes

Local de calibragdo: da NEOMATIC MECANICA DE PRECISAO LTDA.

Os resultados apresentados sao validos somente para as condigdes de temperatura acima.
Coeficiente de expansao linear adotado: 115 x 107K

Fnleryigad. -
assinado digitalmente por
Eng. M.Cristina R.D.Zernik
Gerente Técnica
Signatario Autorizado
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Este certificado atende aos requisitos de acreditagao da Cgcre, a qual avaliou a competéncia do laboratorio.
Este certificado é valido exclusivamente para o objeto verificado, ndo sendo extensive a quaisquer lotes, mesmo que similares.
A REPRODUCAO DESTE CERTIFICADO SO PODERA SER TOTAL
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0,5001
1,0001

5,0000
100000
19,9999
29,9999
39,9999
49,9999
59,9998
98,9998

19,9984

CURVA DE TENDENCIAS

tendéncias - mm

i N

0,0000 0,0000 | 0.0001
05000 00001 | 00002
1,0000 -0.0001 0.0002
5,0000 0,u000 0,0002
100000 00000 00002
20,0000 0,0001 0,0002
30,0000 0,0001 0,0002
39,9993 -0,0006 - 0,0003
49,9998 -0,0001 0,0003
59,9993 -0,0005 0,0004
99,9996 -0,0002 0,0006
1899988 00004 | 00010
9% 00005 00013

VALIDAGAO
(X0 ) Aprovado
( ) Reprovado
28 o8 [223

.
Visto

valor convencional - mm

Este certificado atende aos requisitos de acreditagéo da Cgcre, a qual avaliou a competéncia do laboratdrio.
Este certificado & valido exclusivamente para o objeto verificado, ndo sendo extensivo a quaisquer lotes, mesmo que similares.
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